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Voor meer informatie, richt u tot:
Biagosch & Brandau GmbH & Co. KG

Tel: +49 4123 68 00 00
E-Mail: sales@bibra.com

Unsere Streifenvorschubpresse ist flur das Stanzen verschiedener runder und unrunder Deckel und Bdoden, aber
auch fur Tiefzieh-Vorgange geeignet. Sie zeichnet sich durch einen 60° geneigten C-Stander aus, der zusatzlich

durch zwei Zuganker verstarkt wird. Dies verhindert Fehlbewegungen in den Werkzeugen. Wir verwenden lange

Fihrungsschienen fir unsere StéRelfiihrung um eine maximale Lebensdauer der Schneidteile zu erreichen.

Vakuumsauger trennen die Streifen. Ein Quervorschubsystem mit Haupt- und Hilfsvorschubleiste fihrt die Streifen in
die Presse, ohne Leerhube zu verursachen. Ein Rollenauswerfer transportiert das Restgitter aus der Presse. Ein

Sensor stoppt die Presse automatisch, wenn bei Doppelblech oder ein Streifen beschadigt ist. Das Magazin wird bei
diesem Vorschub von hinten beschickt.

Die Hauptkomponenten der Streifenvorschubpresse sind:

B Gesteuertes Schmiersystem
m Sicherheitsbremse

B Hauptschaltschrank mit PLC (SPS)-Steuerung

m Uberlastkontrolle und -schutz

Technische Daten PDE 30-SLS PDE 50-SLS PDE 75-SLS
Leistung 30 to 50 to 75 to

Hals 220 mm 250 mm 290 mm
Hub einstellbar 8-80 mm 8-90 mm 12-100 mm
Anzahl der Hiibe 0-220 |/m 0-180 |/m 0-140 |/m

Pressmaschinentisch

600 X 425 mm

700 X 485 mm

830 x560 mm

Grofle des StoRhebers

220 X180 mm

220 X180 mm

300 X200 mm

Abstand Tisch-StoRel 340 mm 360 mm 425 mm
StoRelverstellung 50 mm 60 mm 8o mm
Durchgangsbreite im Koérper nach hinten 260 mm 320 mm 400 mm
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